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技术要求：

 kg

日期签名更改原因标记

日 期

日 期设 计

校 对

审 核

工 艺

日 期
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图样标记 数量 重量 比例

未注公差参照下表

机加件
焊接/
钣金件

其它

0.5<L<=6 6<L<=30

±0.05 ±0.1 ±0.2 ±0.5 ±0.8

±0.2 ±0.5 ±0.8 ±0.8 ±1.2

±0.12 ±0.15 ±0.25 ±0.5 ±0.8 ±1.0

±2.0

±1.2

A0
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3.去油污，保证零件质量
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